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1. Charakterystyka produktu

Dwukomponentowy, system surowcowy do wytwarzania pétsztywnej otwartokomorkowej pianki poliuretanowe;.
Nie zawiera zwigzkoéw typu CFC, HCFC i HFC. Zalecany do wytwarzania lekkich otulin termoizolacyjnych oraz
lekkich izolacji zbiornikéw cieptej wody z potsztywnej pianki poliuretanowe;j.

System dwukomponentowy Komponent A Komponent B
Stan skupienia ciecz ciecz
Barwa mleczna, biata brunatna
Zapach przyp. aminy charakterystyczny
Lepkos$¢ w 25°C [mPas] 750 + 150 maks. 250
Gestosé w 20°C [g/em®] 1,03 1,23

2. Sugerowany sposo6b przetwoérstwa

System mozna przetwarza¢ metodg odlewania recznego lub maszynowego. W celu swobodnego odformowania
ksztattek, na powierzchnie formujgce form powinno sie nanosi¢ $rodki rozdzielajgce (antyadhezyjne). Czas
odformowania pianki badz elementu nalezy okre$li¢ doswiadczalnie, gdyz zalezy on od temperatury
przetwarzanych sktadnikéw, temperatury otoczenia, temperatury formy, masy odlewanego systemu. W
przypadku odlewania elementow z okladzinami zalecane jest stosowanie form i pras ogrzewanych do temp. min.
30°C w celu zapewnienia odpowiedniej adhezji pianki do okladziny i eliminacji zjawiska kruchosci
przypowierzchniowej. Niektére materialy oktadzinowe wymagajg wstepnego przygotowania powierzchni przed
zalaniem systemem poliuretanowym. Pianka uzyskuje koncowe wiasciwosci po uptywie 24h.

Przed zastosowaniem sktadnik A nale zy dokladnie wymiesza ¢.

Temperatura surowcow 18 - 22°C
Temperatura otoczenia 18 — 30°C
Zalecana temperatura formy / prasy 30 -45°C

3. Wihasno sci technologiczne*

Stosunek komponentow A:B wagowo 100: 100
Stosunek komponentéw A:B objetosciowo 100: 84
Czas startu [s] 20-23
Czas zelowania [s] 80 -90
Czas wysychania powierzchni [s] 130 - 160
Gestos¢ swobodna [kg/m?] 15-18

4. Wiasno $ci fizykomechaniczne pianki*

Min. gestos¢ rdzenia pianki w wyrobie [kg/ms] 25
Wspbtczynnik przewodzenia ciepta w 10°C [W/mK] 0,0374
Reakcja na ogien wg PN-EN 13501-1 - F
Palnos¢ wg DIN 4102 - B-3
Wytrzymatos¢ temperaturowa [°C] maks. 100

5. Transport i magazynowanie

Komponenty systemu powinny by¢ transportowane i magazynowane w szczelnie zamknietych opakowaniach,
w temperaturze 5 — 25°C. Chroni¢ przed dostepem wilgoci.

W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych opakowaniach okres trwatosci dla obu
skfadnikow systemu wynosi 6 miesiecy od daty produkcji.

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaly podczas spieniania systemu w warunkach modelowych.
Podczas spieniania w innych warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikéw nieco odbiegajgcych od podanych. Dla
produktu jest dostepna Karta Charakterystyki. Na zyczenie udostepniana jest Instrukcja Przetwarzania Systemu.
Firma Polychem Systems stuzy pomocg przy wdrazaniu systemu i jego stosowaniu w produkcji u klienta.

Kazdorazowo u zytkownik jest zobowi gzany do sprawdzenia przydatno $ci produktu i srodkéw
pomocniczych do swojego zastosowania.
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